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PATENTANSPRtJCHE 



f I. \ Dichtungsring, insbesondere Wellendichtring, bestehend aus einem 
das eigentliche Dichtteil aufnehmenden Blechk5rper - Gehause mit 
einer im wesentlichen axial verlaufenden und radial elastisch ver- 
formbaren Sitzflache, dadurch gekennzeichnet, dafi die Sitzflache 
(11, 16) wenigstens zwei ringformig umlaufende Zonen mit unterschied- 
lich radialer Hohe aufweist. 

2. Dichtungsring nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dart die 
Sitzflache (11) drei ringformig umlaufende Zonen aufweist, von 
denen die Mittlere die radial HOhere ist. 

3. Dichtungsring nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Zonen mit unterschiedlicher radialer Hohe durch in Umfangs- 
richtung verlaufende Sicken (8,9, 10) gebildet sind. 

4. Dichtungsring nach den Ansprtichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daC die Sitzflache (11) eine an sich bekannte Lackbeschichtung (12) 
aufweist. 

5. Dichtungsring nach den Anspruchen 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Starke der Lackbeschichtung (12) geringer als die Rillentiefe 

SmSASS^m" 1 (8,9) beziehua s sweise (% 10) ist . 
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Dichtungsring, insbesondere Wellendichtring 



Die Erfindung betrifft einen Dichtungsring, insbesondere einen Wellen- 
dichtring, bestehend aus einem das eigentliche Dichtteil aufnehmenden 
Blechkorper - Gehause mit einer im wesentlichen axial verlaufenden 
und radial elastisch verformbaren Sitzflache. 

Wellendichtringe bestehen bekanntlich aus einem im Querschnitt meist 
winkelformigen Gehause, an dessen radial nach innen gerichteten Schen- 
kel ein Dichtungsring in Form einer elastischen Dichtlippe angeformt 
ist. Letztere liegt im Einbauzustand unter radialer Dichtpressung mit 
der Dichtkante auf der rotierenden Wellenoberflache auf und bildet so- 
mit eine dynamisch beanspruchte Dichtstelle. Die aufiere SitzflSche 
des Dichtungsgehauses dient zur zentrischen Fixierung der gesamten 
Dichtung in einer Aufnahmebohrung eines angrenzenden Ma schinenteiles. 
Neben der Haltefunktion obliegt der aufleren Sitzflache des Dichtungsge- 
hauses auch eine statische Dichtfunktion zwischen Dichtung und Maschi- 
nenteil. Es gibt Wellendichtringe mit einem rein metallischen Gehause, 
wobei die Sitzflache mit einer relativ diinnen Lackschicht bedeckt sein 
kann, und Wellendichtringe aus einem gegebenenialls metallisch ver- 
steiften Gummikorper, dessen Sitzflache glatt oder gerillt ausgefiihrt 



Die Auswahl des Gehausewerkstoffes sowie die besondere Gestaltung der 
Sitzflache wird durch den Werkstoff des die Dichtung aufnehmenden Ma- 
schinenteiles beeinflufit. Stimmt nSmlich der thermische Ausdehnungs- 
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koeffizient des Gehausewerkstoffes mit dem Werkstoff des Maschinenteiles 
iiberein, z.B. wenn beide Teile aus Stahl oder Leichtmetall bestehen, so 
reicht eine metallisch blanke und glatte Ausfiihrung der Sitzflache. Sowohl 
aus Preisgrtinden als auch aus Griinden der Gewichtsein spa rung besteht 
insbesondere im Kraftfahrzeugbau das Dichtungsgehause vielfach aus Stahl 
und das die Dichtung aufnehmende Motorenteil aus Leichtmetall. Aufgrund 
des unter Betriebstemperatur sich starker ausdehnenden Motorenteiles 
ist eine groGere Uberdeckung zwischen Dichtungsgehause und Aufnahme- 
bohrung des Motorenteiles erforderlich, d.h. der Auflendurchmesser der 
Gehause - Sitzflache ist von vornherein wesentlich gr6f$er als der Innen- 
durchmesser der Aufnahmebohrung zu gestalten. Dies hat zum Nachteil, 
dafl die Dichtung nur unter hohem axialem Kraftaufwand in die Aufnahme- 
bohrung eingepreBt werden kann. Eine spatere Demontage im Reparatur- 
falle ist aufgrund des hohen Haftvermogens zwischen Dichtungsgehause 
und Motorenteil in den meisten Fallen nicht mSglich. 

Durch die DT - PS 804 393 ist es zwar bekannt, die auflere Sitzflache des 
metallischen Wellendichtringgehauses konisch oder ballig zu gestalten, 
urn somit einen besseren Sitz des GehSuses unter federnder Eigenspannung 
in radialer Richtung gegeniiber dem Maschinenteil zu erreichen. Diese 
Ausfiihrung hat den Nachteil, dafi eine genaue winklige Aus richtung des 
WeUendichtringes gegeniiber der Wellenachse infolge des Fehlens einer 
zylindrischen Gehause - Sitzflache nicht moglich ist. 

Auch hat man entsprechend der US - PS 2 889 163 bereits versucht, durch 
eine Lackbeschichtung der zylindrischen Sitzflache das Haft- und Dicht- 
vermagen des Dichtung sgehauses im Maschinenteil zu verbessern. Mangels 
eines ausreichend hohen ElastizitatsvermOgens einer derart gestalteten 
Sitzflache kftnnen solche Wellendichtringe keine Anwendung bei sich unter 

70985 1/0364 

3/... 



2626484 

Dichtungsring, insbesondere Wellendichtring ( 1591 ) . 3 . 



Temperatureinwirkung stark ausdehnenden Maschinen-, insbesondere 
Motorenteilen finden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Sitzflache eines Dichtungs- 
ringes mit metallischem Gehause mit relativ dttnner Wandstarke derart 
zu gestalten, dafl trotz einer ausreichend hohen elastischen Verformbar- 
keit in radialer Richtung eine bleibend gate Ftihrungs- und Dichtfunktion 
zwischen Dichtungs gehause und angrenzendem Maschinenteil erhalten 
bleibt. 

Diese Aufgabe wird erfindun gsgem a C dadurch gelSst, dafl die Sitzflache 
wenigstens zwei ringformig umlaufende Zonen mit unterschiedlich radi- 
aler Hohe aufweist. Die Sitzflache ist somit in mindestens zwei axial 
nebeneinander liegende Beruhrungszonen uuterteilt, wobei die Beruhrungs- 
Z one mit dem kleineren Durchmesser vornehmlich die Fuhrungsfunktion 
fur das Dichtungsgehause ubernimmt, wahrend die Beruhrungszone mit 
dem gr^eren Durchmesser bei ausreichender, marcher Uberdeckung 
mit dem Bohrungsdurchmesser des Maschinenteils einen elastischen 
Sitz des Genres i m Maschinenteil sowie eine ausreichende statische 
Dichtfunktion sicherstellt. Durch die Reduzierung der SitzflachengrMe 
kann daruberhinaus die Grofie der Uberdeckung ebenfalls verkleinert 
werden, da die far das Haft- und Dichtvermo-gen der Dichtung erforder- 
ixche Pressung mit geringerer Radialkraft erreichbar ist. Eine so ge- 
staltete Gehause - Sitzflache weist nicht nur ein elastisches Anpassungs- 
verxnegen an sich zwischenzeitlich vergro-flernde Bohrungsdurchmesser 
des Maschinenteiles auf, sondern l Mt sich auch mit geringerem axialen 
Kraftaufwand leichter ein- und ausbauen. 
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Zur Verbesserung der Ftthrungsfunktion erscheint es von Vorteil, wenn 
die Sitzflache drei ringformig umlaufende Zonen in Form von erhabenen 
Sicken aufweist, von denen die Mittlere die radial Hohere ist. 

Auch ist es moglich, dafi die Sitzflache eine an sich bekannte Lackbeschich- 
tung mit relativ geringer Schichtstarke aufweist. In diesem Fall wird er- 
ganzend vorgeschlagen, daB die Starke der Lackschicht geringer als die 
minimale SickenhQhe ist. Somit kSnnen Lackteile, die sich beim Ein- 
pressen der Dichtung in die Aufnahmebohrung des Maschinenteiles.insbe- 
sondere im Bereich der radial hohen Sicke abschieben, in der benach- 
barten Sickennut einlagern und zur weiteren Verbesserung der Dicht- 
funktion beitragen. 

Ausftihrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung dargestellt und 
werden im folgenden naher beschrieben. Es zeigen: 

Fi 8 ur 1 einen Teilquerschnitt durch einen erfindungs- 

gemafien Wellendichtring 

Fi g ur 2 den Wellendichtring nach Figur 1 im eingebauten 

Zustand 



Figur 3 eine weitere Ausfiihrungsvariante eines Wellen- 

dichtringgehauses im Teilquerschnitt 

Der in Figur 1 dargestellte Wellendichtring 1 besteht aus dem im Quer- 
schnitt etwa winkelformigen Dichtung sgehause 2, an dessen radial innere 
Schenkel 3 das Dichtteil 4 in Form einer Hauptdichtlippe 5 und einer Zu- 
satzdichtlippe 6 anvulkanisiert ist. Der Axialschenkel 7 des aus einem 
Blech gezogenen Dichtungsgehauses 2 weist drei radial erhabene und in 
Umfangsrichtung umlaufende Erhebungen 8,9, 10 auf, die mit ihrem 
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Auflenumfang die eigentliche Sitzfl&che 11 fur den Wellendichtring 1 bilden. 
Die radialen Erhebungen 8, 9, 10 sind durch Einrollen entsprechende Sicken 
hergestellt, wobei die mittlere Sicke 9 einen grSfleren Aufiendurchmesser 
aufweist als die beiden benachbarten Sicken 8, 10. Die SitzflSche 11 ist 
dariiberhinaus mit einer etwa 0,05 mm dicken Lackschicht bedeckt, die 
zur Mikroabdichtung zwischen Dichtungsgehause 2 und angrenzendem Ma- 
schinenteil im Einbauzustand dient. 

In Figur 2 ist der Wellendichtring 1 auf eine Welle 13 aufmontiert und sitzt 
mit seinem Geh&use 2 in der Aufnahmebohrung 14 eines Motorengeh&use- 
deckels 15 aus einer Leichtmetall-Legierung. W&hrend die beiden Sicken 
8, 10 des Dichtungsgehauses 2 unverformt die Fiihrung beziehungsweise 
Ausrichtung des Wellendichtringes 1 in der Aufnahmebohrung 14 sicher- 
stellen, ist die durchmessergrSflere mittlere Sicke 9 ttberwiegend ela- 
stisch verformt, so dafi sie sich einem unter Temperatureinwirkung 
sich vergrOfierndem Durchmesser der Aufnahmebohrung 14 federnd an- 
passen kann und somit eine standige Haftung zwischen DichtungsgehSuse 2 
und Motorengehausedeckel 15 sowie eine sichere Abdichtung zwischen 
beiden Teilen aufrechterhalten wird. Da die Starke der Lackschicht 12 
geringer als die Hohe der zwischen den Sicken 8, 9, 10 gebildeten Rillen 
ist, konnen sich beim Einpressen des Wellendichtringes 2 im Bereich der 
Sicken 8 und 9 abgescherte Lackteile in den benachbarten Rillen ablagern 
und zusammen mit der dort bereits vorhandenen Lackschicht eine zusatz- 
liche Weichs toff abdichtung bilden. 

In Figur 3 ist eine andere Variante eines Wellendichtring-Gehauses (ohne 
Dichtteil) dargestellt. Die SitzflSche 16 besteht etwa zur HSlfte ihrer 
axialen Lange aus einem an sich ublichen zylindrischen Teil 17, wShrend 
im Bereich der anderen Halfte eine elastisch verformbare Zone 18 mit 
groflerem Aui3endurchmesser vorgesehen ist. 
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Die Erfindung ist jedoch nicht nur auf Wellendichtringe beschrankt, sondern 
in gleicher Weise auch bei anderen Dichtungen, beispielsweise Gleitringdich- 
tung - Gehausen, in gleicher Form anwendbar. 
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